PECE PRO SPEKANIi A OHYBANI SKLA

Jednim z nejdulezitéjSich bodu pro uUspésné zvladnuti techniky
spékani a ohybani skla je volba optimalni pece pro tuto technologii.
Pri této volbé je nutné vychazet jednak z finanénich a jednak z
prostorovo - energetickych moznosti budouciho pracovisté. V
neposledni fadé ma viivito, cose bude vuvedené peci vyrabét.

Se vSemi témito otazkami vam radi pred koupi pece pomuzeme,
protoze je pro nas dulezité, aby vase pec optimalné splfovala
vSechna kritéria a umoznila vam tak dosazeni co nejlepSich
vysledkd.

Pece mizeme rozdélit do tfi zakladnichlinii :

1. nejjednodussipece (GT 4050 a PS 04)

2. fada peciz produkce americkeé firmy EVENHEAT KILNS
3. fada peci z produkce ¢eské firmy BVDPECE s.r.o.

Pece GT 4050 aPS 04 - jsou urCeny predevSim pro zacatecniky,
ktefi se chtéji zabyvat pouze malymi sklenénymi kompozicemi.
Pec PROVETRO GT 4050 (kat.¢. 35 163 00) je z produkce
americké firmy Evenheat Kilns. Pec PS 04 vznikla spolupraci
firem BVD Pece Karlovy Vary a TGK Skalice.

Spole¢nym rysem této skupiny je napajeni 230 V s jiSténim 16 A, coz
je bézna elektroinstalace "panelakového bytu". Tento pfikon vSak
umozriuje vytapéni pouze omezeného prostoru, ktery vSak plné
postacuje pro vyrobu spékané bizuterie nebo misek do velikosti cca
40 x40 cm. Jejich zna¢nou vyhodou je snadna transportovatelnost a
flexibilita. Z hlediska regulovatelnosti peci jsou mozné dvé varianty -
levng;jsi, ale podstatné jednodussi regulator Bentrup TC 60, nebo
drazsi profesionalni regulator Bentrup TC 405/30.

PROVETRO GT4050

pec uréena pro vypalovani malifskych barev, prohybani a spékani
skla ¢i taveni skla do forem.

Idealni pro sklo, topeni v poklopu zajiStuje rovnomémé rozlozeni
teplotniho pole. Hloubka 160 mm umozriuje propadani do
jakychkoliv lehacich forem. Pravouhlé provedeni pece nabizi
optimalni vyuziti prostoru pro vyrobu malych vyplni, obkladacek,
stinidel, talif, Sperkd atd..

technicka data

napajeni : 230 V,16 A

vykon : 3450 W

vnitfni rozmeéry pecniho prostoru : 500 x 400 x 160 mm

vngjSi rozmeéry pece : 750 x 610 x 300 mm

vyska podstavce : 210 mm

hmotnost : cca 50 kg

regulator : Bentrup TC 60 nebo
Bentrup TC 405/30

PS 04

pec uréena pro ohybani a spékani tabulového skla do teploty
1000°C

technicka data

napajeni : 230 V,16 A

vnitfni rozmeéry pecniho prostoru : 460 x 460 x 210 mm
vnéjSi rozmeéry pece : 750 x 750 x 500 mm
hmotnost : 60 kg

35163 00
PROVETRO GT4050

35163 90
stolek pojizdny pod pec

35000 89
PS 04
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PECE PRO SPEKANI A OHYBANI SKLA

Druhou linii v oblasti fusingovych peci je fada z produkce firmy
EVENHEAT KILNS.

Jedna se o pomérné jednoduché pece, které jsou vyrabény ze
specialnich vysokoteplotnich izolaénich cihel. MoZznou nevyhodou
téchto peci je maly rozmér spékaciho stolu, coz z této fady déla
pece urcené predevSim pro malovyrobce, zacate¢niky a pro
zajemce z fad Siroké verejnosti. VSechny tyto pece nesou certifikat
CE. Prvni dva typy z fady (viz tabulka nize) jsou pfipojitelné na
rozvod 230V, pro ostatni je potfeba 380 V.

Cela fada je pomeérné flexibilni, pece Ize bez vétSich problému
prevazet. Jsou tedy univerzalné pouzitelné - napf. kromé ohybani
a spékani skla je Ize také pouzit k vypalovani sklarskych barev,
chlazeni sklenénych vyrobkt v hutnich a studiovych provozech
atd..

Pokud bychom méli podle vlastnich zkusenosti nékterou pec z této
fady doporucit, pak je to typ GTS 2541-13 (objednaci &islo 35 162
20).

Z regulatorti potom doporucujeme Bentrup, typ TC 60 nebo TC
405/30. Jedinou vyjimkou v této rfadé je typGT 18-9 (objednaci
Cislo35 160 00), ktera ma regulator jizintegrovany v silové ¢asti.

35161 00
EVENHEAT-Ofen GTS 23-9
s integrovanym regulatorem

EVENHEAT - vyrobni fada

typ prikon vnitini prostor vnéjsi
kat. Cislo model kW/V pece vcm rozméry
35163 00 |GT 4050 3,0/230 |40 x50x 16 76 x 58 x 17
3516000 |GT 18-9 3,0/230 | 45 x 23 kruhova 81x73 x22
3516100 |GTS 23-9 6,0/400 | 56 x 23 kruhova 85x80 x 35
3516110 |GTS 23-11 6,0/400 | 56 x 28 kruhova 85 x 80 x 41
3516120 |GTS 23-13 6,0/400 | 56 x 33 kruhova 85 x 80 x 47

3516200 |GTS 2541-9 | 10,0/400 |64 x 104 x 23 oval | 122 x 88 x 35
35162 10 |GTS 2541-11| 10,0/400 |64 x 104 x 28 oval | 122 x 88 x 41
3516220 |GTS 2541-13| 10,0/400 |64 x 104 x 28 oval | 122 x 88 x 47

r

PrisluSenstvi pro pece EVENHEAT

162
) :g/E?\ngAT.ofen GTS 2541-9 35 163 90 stolek pojizdny pro GT 4050, 4 kole¢ka, z toho 2 oto¢na
rozmeéry : 62 x 52 x 38 cm
35162 90 hmotnost : 9 kg
stolek pojizdny pod pec provedeni : galvanizovany kov

35 162 90 stolek pojizdny pro GTS 2541

r

rozmery : 92,5 x 78 x50 cm
hmotnost : 19kg
N provedeni : galvanizovany kov

80 350 00 keramické desky

EKANi A OHYBANI SKLA - FUSING

ry

Pro fadu peci EVENHEAT
dodavame vSechny nahradni dily :
topné spiraly, elektronické soucasti,
nahradni pecni vika atd.
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PECE PRO SPEKANIi A OHYBANI SKLA

PECE

spol. s r.o.

BVD -pece

Treti fada peci pro spékani a
ohybani pochazi z Cech, z dilen
karlovarskeé firmy BVD Pece s.r.o..

Spolupraci s touto firmou jsme
zahgjili zhruba v roce 1997, kdy
zaCal spole¢ny vyvoj prvnich
velkych fusingovych peci, které se
vyvijeji zcela ryzi c¢eskou
technologii. Tato technologie ma
neékteré odliSnosti predevsim od
peci ltalskych, ale to, Ze tyto pece
z produkce BVD jsou zadané po
celém svété sveédci o tom, Ze tato
ceska cesta je spravna a
opodstatnéna.

Jelikoz se neustale podilime na
wyvoji a zdokonalovani téchto
peci, jsme vam schopni nabidnout
nejmodeméjsSi feSeni. Prace se
zakaznikem nekonci prodejem a
instalaci pece BVD, ale naopak
zacina - nechceme se "stydét" za
to, cojsme doporudili.

Pece BVD jsou uréeny pro
vyrobné - studiové ucely (kromé
typu PS 4). Maji robustni a stabilni
konstrukci a celou fadu modifikaci,
proto je mozné bez vétSich
problému "usit" pec na miru.

Pece jsou standartné dodavany s
regulatory Bentrup - typ regulatoru
je volen podle kone¢né modifikace
konkrétni pece.

komorova pec

3512120 BVD 1-400 fusingova pec

35126 60 BVD 6.2-400 fusingova pec

Firma BVD ma dlouholeté zkuSenosti se stavbou ruaznych
primyslovych tepelnych zafizeni. Ve své nabidce maiji i pece na
chlazeni skla, temperovani sklarskych panvi, rizné komorové
pece klesténi skla, pasové pece na chlazeni skla.

Dodavaji rovnéz pece pro keramicky pramysl a to jak s elektrickym
otopem, tak s plynovymi horaky. Jisté zkuSenosti maji i v oblasti
matalurgie a zpracovani kovu.
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vnitfni rozmeéry vne&jsi rozméry

typ §xdxv vykon max. §xdxv napajeni
kat. islo model mm teplota mm \V

3512100 BVD1-250 | 1000x 600x250| 9 |1000°C| 1250x1200x1100 | 400

3512120 BVD 1400 | 1000x 600x400, 9 |1000°C| 1250x1200x1250 | 400
3512200, BVD2-250 | 1200x1000x250| 12 | 1000°C | 1450x1400x1100 | 400
3512220 BVD2400 | 1200x1000x400, 14 |1000°C| 1450x1400x1250 | 400
3512300 BVD3-250 | 1600x 800x250| 16 |1000°C| 2000x1400x1250 | 400
3512320 BVD3400 | 1600x 800x400, 19 |1000°C| 2000x1400x1400 | 400
3512400 BVD4-250 | 1600x1200x250| 21 | 1000°C | 2000x 1600x1250 | 400
3512420 BVD4400 | 1600x1200x400| 24 |1000°C| 2000x 1600x1400 | 400
3512500 BVD5-250 | 2000x1000x250| 22 |1000°C| 2400x1400x1250 | 400
3512520 BVD 5400 |2000x1000x400| 25 |1000°C| 2400x1400x1400 | 400
3512600 BVD6-250 | 2000x1200x250| 26 | 1000°C | 2400x 1600x1250 | 400
3512620 BVD 6400 | 2000x1200x400| 30 |1000°C | 2400x1600x1400 | 400
3512640 BVD6.1-250 | 2100x1200x250| 26 | 1000°C | 2500x 1600x1250 | 400
3512660 BVD 6.2-400 | 2100x1200x400| 30 | 1000°C | 2500x 1600x1400 | 400
3512700, BVD7-250 | 2500x1500x250| 35 |1000°C | 2900x1900x1250 | 400
3512720 BVD 7400 |2500x1500x400| 40 |1000°C| 2900x1900x1400 | 400

Prehled doplnkového vybaveni

@ dvoupolohova aretace ru¢né ovladanych klapek pozorovacich otvor(i po obvodu svislych stén
@ libovolna polohova aretace ru¢né ovladanych stropnich vétracich klapek

@ automatické ovladani vétracich klapek ve stropé vika z programu regulatorupomoci elektrickych servopohont
automatické ovladani bo¢nich klapek vEetné v€etné moznosti ru€niho otevirani pfi pozorovani
otevirani vika ruénim ovladacem pomoci elektrického servopohonu

automatické otevirani vika z programu regulatoru pomoci elektrického servopohonu

prihfev (doplfikové topné elementy) po obvodu spodni Easti svislych stén vika spinany ru¢né
pecs pevnym stolem vybavena pojezdovymi koly misto vyrovnavacich patek

voditka pro stahovani roviny oddélovaciho zasypu stolu - pro plochy stl

zapusténé dno stolu - zvySeny okraj

prihfev (doplrikové topeni) ve zvySeném okraji stolu se zapusténym dnem spinany ruéné
regulace hlavniho a doplfikového topeni v systému master/slave

nucena prerlakova ventilace

pojizdny stll pece véetné vodicichlist

dalsi stal

pojizdné viko s elektromechanickym zdvihem

vys$Si pracovni prostor podle poZzadavku

r
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BVD 250/ MS - kombinovanapec

V nasinabidce mame jesté jeden typ pece, ktera
je ur€ena pro SirSi pouziti nez je jen ohybani a
spékani skla.

Cela rfada naSich zakazniku, ktefi se zacinaji
zabyvat spékanim skla pochazi z fad keramiku.
Keramické pece Ize modifikovat pro spékani a
ohybani, ale nespliuji vSechny potfebné
podminky. VétSinou nejsou keramické pece
vybaveny dostateénou regulaci pro fizeni
spékani a ohybani.

Pro keramiky jsme spolu s BVD Pece pripravili a
uvedli na trh kombinovanou pec BVD 250/MS.
Lze ji pouzit k vypalu dekoraci, spékani, ohybani
a taveni sklenénych plastik. Maximalni provozni
teplotaje posunuta na 1100° C.

Tyto pece jsou vybaveny programovatelnym
fidicim systémem pro automatizovany provoz.
Manualni nastaveni ploSného rozlozeni vykonu
topeni v peci poskytuje dalSi moznosti pfi volbé
rezimu.

Ktechnickému vybaveni patfi systém nuceného
vétrani a chlazeni s ruénim nebo automatickym
oviadanim.

3512120 BVD 250/MS viceucelova pec

Pec ma pozorovaci priuzory a vétraci klapky,

krteré Ize také ovladat ruéné nebo automaticky, z vnitfni "széry : 1050 x 650 x 500 mm
programu fidiciho regulatoru. provozni teplota : do 1100° C
vykon topeni : 17 kW

r

DVE ZAKLADNIi VYSKY VNITRNIHO
PROSTORU 250 nebo 400 mm

zpusob znaceni peci BVD Kéd typového oznaéeni

I 4

BVvD 71-250/PS.V

firma
velikost
vySka pracovniho prostoru

provedeni s pevnym stolem
pro pojizdny stal V
pro pojizdné viko R

r
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R Regulatory teploty od firmy BENTRUP jsou zpusobem svého
TheemocouruTer TC 405300 ovladani idealné koncipovany pro spékaci a ohybaci pece a dnes
y : Ize fici, Ze dosahly svétového rozsifeni. Neni studia na spékani
skla na svété, kde by nepouzivali pro fizeni béznych peci
T regulatory typové fady BENTRUP. Samozrejmé dle velikosti pece
a slozitosti ovladani z hlediska vybaveni pece nékterymi
nadstandartnimi ovladacimi cleny.
Nami dodavané pece EVENHEAT (USA) i BVD vybavujeme témito
regulatory.
Hlavni prfednost regulatort BENTRUP je predevSim v
jednoduchosti ovladani, ve snadném prestavovani teplotniho
rezimu ( pfi "hledani" spékacich a ohybacich teplot) a ve vysoké
provozni spolehlivosti.

Pokud se rozhodnete osadit Vasi stavajici pec regulatorem
BENTRUP, kontaktujte nas, zafidime vSe potfebné.

3519002
regulator teploty BENTRUP TC405/30

35 190 02 regulétor teploty BENTRUP TC 405/30 Ni-Cr-Ni
Nejrozsifeng;jsi regulator z této fady. Umozniuje rozdélit
ik coRr T kazdy teplotni proces na 20 samostatné ovladanych
. kroku. Celkova pamét regulatoru je 180 krok( v

ulozenych kfivkach. Bézna kfivka ma obvykle 5 krokd,
je tedy mozné mit v paméti regulatoru ulozeno az 36
raznych teplotnich kFivek, coz je zcela postacujici.
Vyhodou je méfeni spotfebované energie pro cely cyklus
a moznost odlozeného startu programu. Zakladni princip
regulatoru spociva v fizeni ristu a udrzovani teploty v
zavislosti na Case.

Regulator je koncipovan pro termoclanek Ni-Cr-Ni, jinak
segments me feCeno chromel-alumel, nebo nikl-chrom, nékdy byva
& & | & &1 oznacovan jako termoclanek typu K. Tento typ je
: spolehlivé funkéni v teplotnim rozsahu 0-1000 °C.

35 190 05 regulétor teploty BENTRUP TC 405/30 PI-RH10-PI
Stejny typ regulatoru, ale s pfipojenim k platinovému
termoclanku, ktery se pouziva pro teplotni rozsah
600-1400 °C, se zasuvkou D 7.

35 190 10 regulator teploty BENTRUP TC 405/30 PI-RH10-PI
Stejny typ regulatoru, ale s pfipojenim k platinovému
termoclanku, ktery se pouziva pro teplotni rozsah
600-1400 °C, se zasuvkou D 15.

35 190 15 regulator teploty BENTRUP TC 405/30 Ni-plyn
Urcen pro fizeni plynovych peci, které se vSak pro

3519300 spékani a ohybani bézné nepouzivaji.

regulatorteploty BENTRUP TC 60/8

35 190 99 Drzak na sténu pro regulator TC 405/30
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35 193 00 regulator teploty BENTRUP TC 60/8 Ni-Cr-Ni
Jedna se o velice jednoduchy regulator, ktery je ale
spolehlivy a pIné funkéni k ovladani mensich peci.
Regulace je mozné provadét v 8-mi krocich, které se do
prepsani udrzuji v paméti. Je vybaven spojovaci zastrckou
D 7, ktera umozriuje také pfipojeni regulatoru TC 405/30.
Regulator je uspusoben pro termoclanek Ni-Cr-Ni.

35 193 05 regulator teploty BENTRUP TC 60/8 Platina D7
Stejny regulator jako v pfedchozim pfipadé, pro pfipojeni
s platinovym termoclankem, spojovaci zastréka D 7.

35 193 10 regulator teploty BENTRUP TC 60/8 Platina D15
Stejny regulator jako v pfedchozim pfipadé, pro pfipojeni
s platinovym termoclankem, spojovaci zastréka D 15.

35 193 99 drzak na zed pro regulator TC 60/8

35 194 00 termoclanek s digitalnim ukazatelem teploty 3519400
Slouzi k provadéni kontrolnich méfeni teploty v peci v termodlanek s digitalnim ukazatelem
rozsahu 50 - 1000° C, bateriové napajeni.

Spékaci krivka

uvedené hodnoty jsou platné pro oblast roztaznosti koef. alfa od 82 do 96. Jsou v ni znazornény pouze
zakladni teplotni a Casové intervaly. Tato kfivka nefesi vSeobecné vSechny problémy spojené s regulaci
teploty pfi spékani a ohybani skia.

Pro tloustku skla 1 - 20 mm je koeficient
P ot 20 - 100 mmie koohaon
Pro tloustku 20 - 100 mm e koeficient Faze teplotniho procecu ¢as k dosazeni (min) Cc

narUstu teploty 27 min/mm tloustky skla

1. Zahfivaci faze, pozvolny ohfev 153 500
2. Max. narUst teploty na spékaci nejrychleji 800 - 870
3. Vydrz na max. teploté procesu 10- 30 800 - 870 ()
4. Prudké ochlazeni nejrychleji 560 Z
5. Vydrz na horni chladici teploté 153 530 —
6. Rizené ochlazovani na dolni m
chladici teplotu 153 460 - |
7. Samovolné spadové dochlazovani dle situace 70 L
]
900°C =y <
—
800°C = !
0, \ —
700°C -
N
600°C - g
~>_
500°C T
400°C= <
\ —
300°C =
N
200°C
‘LLI
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Casvmin.60 120 180 240 300 360 420 480 540 600 660 720
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3557100

keramické podlozky pod keramické

desky 45x45mm

3557105

keramické podlozky pod keramické

desky 25x45mm

SKLOKERAMIKA

pro své rozméry a velice rovny
povrch, ktery si zachovava i za
vysokych teplot se jevi
sklokeramika, kterou nabizime
jako idealni podlozka do spékaci
pece.

Pfi instalaci v peci je dulezité
podlozit sklokeramiku
keramickymi podlozkami se
vzdalenosti do 30 cm od sebe. Na
podlozky je vyhodné dat kousky
fazového papiru o tloustce 3 mm.
Maximalni teplota pro pouziti
sklokeramiky jako podlozky je
830° C. Pri vyssich teplotach
muze dojit k deformaci tabule.

Poznamka :

Sklokeramiku dodavame jako
pruhledova skla vSude tal, kde na
jedné strané je teplota vysoka ana
druhé strané bézna - pokojova
teplota. Jedna se o vyplné dvifek u
kamen a krbt, kamerové prahledy
pramyslovych kotlt atd.. Pro tyto
ucely fezeme sklokeramiku na
pozadované formaty.

PODLOZKY DO PECE

Keramické podlozky do maximalni teploty 1100° C

35 559 01 podlozka pro pec EVENTHAL GT 18,
osmiuhelnik, rozmér 394 mm

35 559 02 podlozka pro pec EVENTHAL GTS 23,
kruh, primér 534 mm

35 559 21 podlozka pro pec EVENTHAL GTS 2541,
obdélnik rozmér 534 x 381 mm

35 559 22 podlozka pro pec EVENTHAL GTS 2541,
pUlkruh, 2 kusy sestava

Keramické podlozky do maximalni teploty 1350° C

35 550 00 kruh, primér 350 mm
35 550 10 kruh, primér 380 mm

35 558 00 ¢tverec, 500 x 600 x 20 mm

Sklokeramika do maximalni teploty 830° C

80 350 00

maximalni rozmér 158 x 84 cm, tloustka 4 mm

80 351 00 maximalni rozmér 158 x 84 cm, tloustka 5 mm

Ukazka instalace sklokeramické podlozky v peci




ZARUVZDORNE - FAZOVE MATERIALY

kat. &. zaruvzdorny tloustka délka

material v metrech
3551009 papir 0,5 500 10,00 m
3551000 papir 0,5 500 40,00 m
3551002 papir 0,5 610 40,00 m
3551010 papir 0,5 610 10,00 m
3551001 papir 0,5 1000 40,00 m
3551011 papir 0,5 1000 10,00 m
3551006 papir 0,5 1220 40,00 m
3551007 papir 0,5 1500 40,00 m
3551102 papir 1,0 500 40,00 m
3551101 papir 1,0 1000 40,00 m
3551103 papir 1,0 1500 40,00 m
3551003 papir 3,0 500 15,00 m
3551004 papir 3,0 610 15,00 m
3551016 papir 3,0 1000 15,00 m
3551005 papir 3,0 1220 15,00 m
3551212 mekka deska 12,0 610 14,64 m
3551225| mékka deska 25,0 610 7,32m
3551510 | tvrzena deska 10,0 500 1,00 m
3551520 | tvrzenadeska 20,0 500 1,00 m
3551530 | tvrzena deska 30,0 500 1,00 m
3551540 | tvrzenadeska 40,0 500 1,00 m
3551550 | tvrzena deska 50,0 500 1,00 m
35516 00 | Vermiculite deska| 20,0 750 0,50 m
3552300 Ceraboard 10,0 1000 120 m
3552325 Ceraboard 25,0 1000 1,20 m
3552350 Ceraboard 50,0 1000 1,20 m

Hodnoty tloustky a Sifky materiald jsou v tabulce udany v
milimetrech. Papir se dodava v celych rolich, mens$i rozméry jsou k
dodani pri osobnim odbéru v nasi provozovné, pokud je role s
poZadovanym materialem k dispozici. Fazovy papir v zakladnim
baleni Ize zaslat postou pfipadné dopravnimi sluzbami.

3550201 mekka deka Silikatex pouzitelna do 1000°C,
tloustka 0,9 mm, Sitka 86 cm,pfedvypalena

3550800 BULLSEYE - fazovy papir, 52x 52cm, ks

3550900 BULLSEYE - fazovy papir, 104 x 104 cm

navin na roli 76 m

Tento Bullseye - specialni fazovy papir se pouziva bez predchoziho
vypalu, béhem teplotniho procesu vyhofi, neni mozné ho nasobné
pouzivat. Jelikoz pfi zahfivani dochazi k jeho smrstovani, je nutné
volitjeho rozmérnejméné o 1 cm vétsi, nez jerozmeér spékaného skla.

E UPOZORNENI

Fazové zaruvzdomé materialy jsou fazeny do tfidy materialt s
oznacenim Xn. Nebezpecnost tohoto materialu zpUsobuji
sklenéné mikrocastice, které se uvolnuji z tohoto materialu.
Doporuduje se proto pfi manipulaci s témito materialy pracovat v
ochrannych rukavicich a rovnéz pouzivat ochranny respirator
(dodavame pod ¢islem 35 607 15).

ZARUVZDORNY PAPIR
se pouziva pro separaci -

oddélovani spékaného
(fusovaného) a prfipadné
ohybaného skla od ostatniho
materidlu - keramické podlozky,
formy atd.. SlabSi tloustky se
pouzivaji predevSim na formy,
silngjsi (3 mm) se s vyhodou
pouzivaji jako oddélovaci vrstvy na
dna peci atd.. SilngjSi papir ma
pochopitelné delSi zivotnost.
Dulezité : pred prvnim pouzitim je
nutné novy papir vypalit na
nejméné stejnou teplotu, pfi které
se bude pouzivat. Toto je nezbytné
z hlediska zamezeni nasledného
odskelnéni povrchu skla. Pred
vypalem je mozné s papirem
bezproblémové manipulovat, po
vypalu zkfehne a manipulace s nim
je velmiobtizna.

KERAMICKE IZOLACNiI ROHOZE
se pouzivaji k teplotni izolaci a
separaci, pfipadné za pomoci
tvrdidla ke stavbé specialnich
jednoucelovych ohybacich a
spékacich forem.

KERAMICKE I1ZOLACNI DESKY
Ize pouzit jako podlozky v pecich,
pripadné jako material pro reliéfni
otisky a k vyrobé ohybacich forem.

CERABOARD

se pouziva ke zhotovovani
reliéfnich a ohybacich forem.
Material se tvrdi pomoci vodniho
skla.

VERMICULIT - desky

je slozen z velmi hrubych
keramickych €astic. Lze pouzit jako
podlozku v peci, pfipadné pro
konstrukci forem. Je velmi porézni
a proto se nehodi pro jemné tvary a
jemné zpracovani povrchu.

Pro\Xaids

Gruppe

r
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Gruppe

Formovaci a izolaéni hmoty pro opravy zaromaterialu forem di
drobné opravy v peci jsou na bazi oxidu hlinit¢ho a maji charakter
pasty. Pokud si vyrabime sami formy na tavené plastiky, lte téchto
materiall s vyhodou pouzit pro vnéjsi stavbu formy. Take Ize tyto

‘EéE_n_m W ; pasty pouzit pro vyrobu nékterych typt ohybacich forem.
) 7 T e E
b % “‘u'ﬁw_,/ ZAROCEMENT je material s vysokou tepelnou odolnosti, ktery se
R ' :%&M pouziva hlavné pro vyrobu forem na ohybani skla, predevSim pro
: , ﬂﬁﬂ-;:ﬁ:f vicenasobné pouziti formy. Lze ho rovnéz dobfe pouzit jako
T materialu pro pfipravu "venkovnich" zpevnovacich forem pro vétsi
tavené objekty.

3552600
zaroplastdo 1260°C

PRAKTICKE RADY PRO POUZIVANI MATERIALU PRO VYROBU
FOREM:

HydracastCR

je dobré nejprve promichat v suchém stavu tak, jak je dodavan. Pro
dobrouhomogenizaci prasku se piida voda v poméru 350 ml na 1 kg
pfipravené suché promichané hmoty a vznikla smés se opét dobre
promicha.

HydracastART

rovnéz dobre promichat nejprve v suchém stavu a poté smichat s
320 mlvody na 1kg pripravené suché promichané hmoty a vzniklou
smeés opét dobre promichat.

F ir F tte
Hmerﬁ" gl Hmoty je nutné pripravovat pfi pokojové teploté cca 20°C. Tvrdnuti

35 530 00 - forem probiha rovnéz pii pokojoveé teploté. Po cca 30 minutach je
forma schopna transportu. Pokud pouzijeme tyto hmoty jako vnéjsi
formy pro taveni objektu, je nutné pockat cca 2 - 3 hodiny na
dokonalé ztuhnuti materialu.

PV-Nucleus

je formovaci hmota, ktera umozriuje vytvareni velice jemného a
ostréhoreliéfu ve skle. Pfipravuje se rovnéz smichanim s vodou a to
v poméru 400 ml vody na 1 kg praskového PV - Nucleusu. Po
vysuseni je nutné reliéf vypalit na teplotu 700°C.

PV - Nucleus je po kontaktu se sklovinou za vysokych teplot a po
vychlazeni rozpustny ve vodé. Je tedy velice snadné tento material
3553000 z kontaktnich ploch se sklem odstranit.

tvrdidlo pro fazové materialy, 1360° C

r

ry

ZARUVZDORNE MATERIALY

Fazové materialy je velice vyhodné "
ztvrdit pomoci tvrdidla. Tvrdidlo Ize Zaruvzdorny material na opravu a pripravu forem na sklo

na fazovy papir nanaset riznymi

zpusoby, napf. stfikanim, 35 526 00 zaroplast do teploty 1260° C, baleni 1kg, pouziva se pro
natiranim atd.. Orientacni spotfeba opravy forem a trhlin na formach, pfipadné v keramickych
tvrdidla je 2 - 31/m’ztvrzené plochy. vyzdivkach peci.
Pfi namaceni fazového papiru v
tvrdidle je spotfebacca5 - 61/m>. 35 530 00 tvrdidlo pro fazové materidly, teplotni odolnost do 1360°C,
Tvrdidlo je nutné skladovat pfi slouzi ke zpevnéni povrchu fazovych materialdl, baleni 11.
N teplotach nad 0°C - nesmi ) o L ]
N promrznout. Doba pouziti tvrdidla 35531 00 Iepldlg na kerlamlcke fvormy, hllavnl p,ouz@ pFi opravz,ach a
je zhruba9 - 12 mésicu. lepeni prasklych a poSkozenych ohybacich a lehacich

forem.




MATERIALY NA VYROBU FOREM

Materialy na vyrobu prostorovych forem pro tavenou plastiku

35 661 00 Hydracast CR29/80
hmota formovaci pro vyrobu forem, ve kterych se bude tavit
vice nez 2 kg skla, dodava se v pytlich o hmotnosti 40 kg

35 661 05 Hydracast ART
hmota formovaci pro vyrobu forem, ve kterych se bude tavit
méneé nez 2 kg skla, dodava se v pytlich o hmotnosti 30 kg
Oba tyto materialy maji plivod ve Francii.

35 662 10 PV-Nucleus
hmota modelovacik modelovani detailnich reliéfa do skla,
pomoci této hmoty Ize vytvaret v utavené hmoté volné
prostory, ale vzdy je nutné myslet na to, Ze hmotu je nutné
po utaveni je nutné vyplachnout - vznikly prostor musi mit
vymyvaci otvor, dodava se v baleni o hmotnosti 1 kg

35 663 00 beton formovaci vysokoteplotni do teploty 1500°C
hmota feditelna vodou, velice jednoducha vyroba formy
pomoci modelu a otisku, sypka hmota se nafedi s
patfiénym mnozstvim vody, vytvori se suspenze - tekuta i
husta podle charakteru vyrabéné formy a model se touto
suspenzi oblije - zaformuje, po chvili se model opatrné
oddéli od tuhnouciho betonu - hmota velice rychle tvrdne,
forma je pouzitelna cca po 24 hodinach,
dodava se v baleni 25 kg

35 667 50 Rhodorsil specialni silikon
velmi elasticky, dvoukomponentni (silikon a tvrdidlo),
slouzi k pofizovani otiskd, baleni 1 kg

35 669 00 parafin bily, v deskach, dodava se na vahu
35 670 00 hmota modelovaci bila, baleni 10 kg

35 671 00 Gelflex mékky
hmota pro vyrobu modelu, nasobné pouzitelnd, rozpousti
se pri 145°C, barva svétle krémova, dodava se v kostkach

35 671 01 Gelflex tvrdy
hmota pro vyrobu modelu, neni nasobné pouzitelna, barva
tmavé modra, dodava se v kostkach

Oba typy hmoty Gelflex se doporucuje

HUPOZORNENi:

Pfi zpracovani a pripravé materialll na vyrobu forem je nutné
pouzivat respirator (kat. ¢. 35 607 15) , protoze vSechny tyto
materidly obsahuji jemné &astecky, které by mohly po vdechnuti
zpUsobit dychaci potize.

3566750
silikon Rhodorsil,
k pofizovani obtisku, baleni 1kg

3567000
hmota modelovaci bila

3567100
Gelflex mékky

| ¥ vetro®
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Gruppe
Separacni - oddélovaci hmoty

35 651 00 separacni hmota “SEPARATORE”
keramicky prasek, suché i mokré nanaseni - zalezi na
typu podlozky - formy - materidlu, ktery je nutné oddélit od
taveného skla, plivod Italie, baleni 10 kg

35 650 00 separacni hmota TGK
specialné pripravovany separator, skladajici se ze 2
komponent(, které je nutné nejprve v suchém stavu
rozmichat a potom fedit vodou v poméru 1:4 az 1:5,
baleni 5 kg

35 650 30 hmota oddélovaci “Profi” Sediva

suchy prasek, nanasi se pomoci sitka, lopatky atd., dle
3565100 L. pfipravy podlozky v peci. Tento material nesmi v zadném
hmota separacni SEPARATORE, pFipadé pijit do styku s vodou! Jedna se o jeden z
baleni 10 kg, pivod ltalie nejlepsich separaénich materialti na svétovém trhu. Jeho
pouziti neni pouze ve vytvareni velice jemného, az
neznatelného povrchu - otisku na rovnych kontaktnich
plochach pfi spékani, ale Ize ho rovnéz pouzit pfi
vytvareni reliéfl v peci. Pfed pouzitim se nemusi nijak
pfipravovat (vypalovani), Ize ho kdykoli v peci doplfovat.
Pfed prvnim vypalem ma Sedivou barvu, po prvnim
vypalu za¢ne lehce riizovét. Pokud se vzaéne pfi pfipravée
separacni plochy shlukovat do kulicek, je potfedné ho
vymeénit. Baleni 25 kg.

35 650 50 hmota separacni Bullseye
vyvinuta americkou firmou Bullseye, pro Siroké pouziti -
pro vSechny typy keramickych podlozek na kterych se
spéka, nebo jako separator na ohybaci formy.
S uspéchem Ize separovat i kovové formy.

3565000 Baleni - kyblik 2275 g.
hmota separa¢ni TGK,
dvoukomponentni 35 650 51 hmota separacni Bullseye, baleni 18,2 kg

35 650 20 hmota separacni Boronitrit, baleni 1 kg

35 650 25 hmota separacni Boronitrit, baleni 0,5 kg

r

Boronitrit se pouziva k natéru kovovych ohybacich a
propadacich forem, prfedevSim z zaruvzdornych materiald jako je
AKC a AKN. Je ho mozné pouzivat i na kovové formy z bézného
kovu, ale vzhledem k tomu, Ze pfi vySSich teplotach dochazi k
teplotni a materialové korozi kovové formy, byl by poSkozeni tento
ochranny natér, ktery je pomérné drahy a proto se vyplati
predevsim na uslechtilé materialy (AKC aAKN).

Natér je v plastikové nadobé ve formeé suspenze, kterou je mozné
prourcité zpUsoby pouziti nafedit vodou. Boronitrid se nanasi bud
stfikanim, nebo je ho mozné nanaset Stétcem. Povrch formy musi
byt v kazdém pripadé totalné zbaven jakékoliv mastnoty a musi
byt dokonale Cisty. Pfed prvnim pouzitim je nutné natfenou formu
AR RAC vypalit na minimalné 700° C, aby doslo k vytvofeni pomémé
Mhaimins v e T AR A kompaktni keramické vrstvy. Povrch formy, ktery je oSetfen
pomoci boronitridu se vyznacuje tim, Ze je zna¢né hladky - tohoto
je mozné s vyhodou vyuzit pfi ohybani slozitych tvarl, které
potfebuji k preciznimu ohnuti pomérné vysokou teplotu, pfi které
je moznojiz o€ekavat otisky povrchuformy na ohybaném skle..

ry
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3565025
hmota separacni Boronitrit,
baleni 0,5kg




HILFSMITTEL-WERKZEUGE / ACCESSORIES-TOOLS Proja/8

Hinweise fiir Trennmittel

35650 00 Pro Vetro Spezialtrennmittel

Trockenanwendung:

Laft sich gut streuen und abziehen (sehr glatte Glasunterseite). Dinn auftragen. Bei hohen Temperaturen
sind leichte Schleier auf der Glasunterseite moglich. Mehrfach verwendbar. Dieses Trennmittel ist derzeit nur
2-komponentig lieferbar.

Utilisation in dry condition:

Can easily be sprinkled and smoothed (very smooth bottom side of glass). Apply a thin layer. In case of high
temperatures slight streaks can appear at the bottom side of the glass. Can be utilised serveral times.

NaRanwendung:

Anmischen mit Wasser. 1:4 bei Faserpapier, bis zu 1:5 bei saugenden Untergriinden, z.B. Keramikplatten.
Nach jedem Brand neu auftragen. Nach Auftrag trocknen bei max. 200° C.

Utilisation in wet condition:

Mix with water, 1:4 in case of fibrepaper, up to 1:5 in case of soaking surfaces, e.g. ceramic plates. Apply a
new layer before each buming process. After application let it dry at a temperature of max. 200° C.

35 650 30 Profigrau

Trockenanwendung:

Laft sich gut abziehen (glatte Glasunterseite). Beim Aufstreuen ist Glasunterseite strukturiert. Ist gut fir
Strukturverschmelzungen geeignet. Kann bis ca. 2 cm aufgetragen werden. Wird nach dem Brand leicht rosa.
Nicht Uber 850° C einsetzen. Mehrfach verwendbar. Gelegentlich verursach dieses Trennmittel eine
Schleierbildung auf dem Glas.

Utilisation in dry condition:

Can easily be smoothed ( smooth bottom side of glass). Bottom side of glass is structured after utilisation. Can
easily be utilised for fusing structures. Can be applied up to 2 cm. Becomes slightly pink after burning process.
Don't utilise at a temperature of more than 850° C. Can be utilised several times.

NaRanwendung: Nicht mdglich
Utilisation in wet condition: Not possible

35651 00 Separatore

Trockenanwendung:

Lart sich gut aufstreuen.Leichte Probleme beim Abziehen. Dinn auftragen. Mehrfach verwendbar.
Utilisation in dry condition:

Can easily be sprinkled. Slight problems upon smoothing. Apply a thin layer. Can be utilised several times.

NaRanwendung:

Anmischen mit Wasser. 1:4 bei Faserpapier, bis zu 1:5 bei saugenden Untergrinden, z.B. Keramikplatten.
Nach jedem Brand neu auftragen. Nach Auftrag trocknen bei max. 200° C. Leichtes anheften am Glas
maglich.

Utilisation in wet condition:

Mix with water, 1:4 in case of fibrepaper, up to 1:5 in case of soaking surfaces, e.g. ceramic plates. Apply a
new layer before each buming process. After application let it dry at a temperature of max. 200° C. Slight
adhering at the glass is possible.

Arbeit mit Fusing-Buntstiften Fusing-Arbeit mit Kanthal- Fusing-Arbeit mit Glanzgold,

Fusing with color pencils Draht flissig
3561900 Fusing with Kanthal-wire Fusingwith Liquid gold
3529010 5430001

Gruppe

E SONSTIGES HEISSGLASZUBEHOR / OTHER HOT GLASS MATERIALS
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E SONSTIGES HEISSGLASZUBEHOR / OTHER HOT GLASS MATERIALS

3561100
rukavice pétiprsté z Kevlaru,
odolnédo 350° C

3561300
rukavice palcové z materialu Jutec,
odolnédo 1100°C

3560020
lampa na testovani cinové strany na
floatovém skle

3562701
lepidlo olejové prolepeni frit

4

3560100
sada zakladni pro rozpraSovani

POMOCNY MATERIAL - NARADI A NASTROJE

Materialy zakladni

35 655 00 Flint - extra jemné mlety
dodava se v dehydratovaném stavu, baleni 25 kg

35 656 00 Plaster - formovaci hmota
pUvod Anglie, zaruvzdorna, baleni 25 kg

35 657 00 Samotova hmota, svétla, zrnitost 0-1,0 mm, baleni 50 kg
35 657 05 Samotova hmota, svétla, zrnitost 0-0,5 mm, baleni 50 kg

35 660 00 Bentonit
baleni 5 kg

Materialy pomocné pro spékani

35 626 00 lepidlo fusingové, baleni 20 g
v sypkém stavu v 1000 ml plastové lahvi. Pfed pouzitim je
potfebné nadobu doplnit do 1 | destilovanou vodou a
prasek bezezbytku rozpustit. Slouzi k bodové fixaci
tyCinek nebo malych kousku skel, aby nedoslo k posunu
pfipraveného materialu pfi transportu do pece. Fusingové
lepidlo b&éhem zahfivani skla v peci bezezbytku vyhofi.
Nelze ho pouzit k lepeni skla v pravém slova smyslu.

35 627 01 lepidlo olejové pro fixaci sklenéného prasku a frit,
baleni 250 ml

35 627 02 lepidlo olejové pro fixaci sklenéného prasku a frit,
baleni 1000 ml

35562 20 ULLSOL-BF II, prostfedek zabranujici odskelnéni,
bezolovnaty, bod taveni 695° C, dodava se v prasku,
rozpousti se v poméru 1 dil ULLSOL-BF 11/ 10 dilt
destilované vody nebo alkoholu

Materialy pomocné - nastroje a naradi

35 611 00 rukavice pétiprsté z kevlarového viakna, délka 30 cm,
do 350°C

35 612 00 rukavice palcové z materialu Jutec, délka 43 cm,
do900° C

35 613 00 rukavice palcové z materialu Jutec, délka 43 cm,
do 1100° C

35 600 20 lampa na testovani cinové strany skel float
- v tmavé mistnosti po ozareni touto lampou ma strana
skla, ktera pfiSla do styku s cinovou vrstvou mlécné
zabarveni
Pro testovani cinové strany je mozno pouziti nami
vyvinuty chemicky indikator - kat. €. 50 000 02, str. 217

35 601 00 sada zakladni pro rozprasovani emulzi - pouziva se k
nanaseni riznych emulzi za ucelem vytvofeni jemné

vrstvy

35 601 90 plyn nosny pro rozprasovac
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Pomocny material - naradi a nastroje

35 605 00 Stetec plochy, Sitka 70 mm
35 605 01 Stétec plochy, Sitka 121 mm

35 622 30 kelimek tavici keramicky

pramér 100 mm, vySka 115 mm
3562240 pramér 100 mm, vyska 150 mm
3562250 pramér 150 mm, vyska 200 mm

Haik Pinsel / Haik brush
3560500 70 mm
3560501 121 mm

35 619 00 kiidy barevné, 18 barev.
vhodné pro teplotni zpracovani
Na opiskovany povrch skla je mozné kfidami namalovat
motiv, ktery je pak nutné vypalit na cca 830°C. Po
vypaleni motiv zeskelni a je dale stabilni. Je potfebné se
naucit pouzivat kfidy z hlediska intenzity barev pred
vypalem a po ném. Tepelnym zpracovanim se intenzita
barev snizuje.

i 3562230
3561900 Glasschmelztiegel / Glass melting pot
kfidy barevné - sada

3560710 3560715 35607 20
respirator P1 respirator P2 respirator P2

35 607 10 respirator P1 podle DIN FFP1 s vydechovym ventilem
35 607 15 respirator P2 podle DIN FFP2
35 607 20 respirator P2 podle DIN FFP2 s vydechovym ventilem

35 607 30 respirator s ventilem P3, EN 149 FF P3 S

35607 30
respirator P3

217
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E SONSTIGES HEISSGLASZUBEHOR / OTHER HOT GLASS MATERIALS

3569000
Streudose fiir Glasmehle, 50 ml
Plastic jar sifter for 50 ml

651
Lackstift, weiB, hitzebestandig
Marker, white, heat resistant

A R

Lackstift, schwarz, hitzebestdndig
Marker, black, heat resistant

3596100

Bullseye Toolbox
Schablonen und Hilfsmittel fiir die Glas-
mehlverarbeitung
Patterns and accessories for working with
glass powder

3515000
Frittenmaschine TV 60 S/N 276
Glass crusher TV 60S/N 276

HILFSMITTEL-WERKZEUGE / ACCESSORIES-TOOLS

Hilfsmittel-Werkzeuge / Accessories-Tools

35 960 00 Streudose fiir Glasmehle, 50 ml/ Plastic jar sifter for 50 ml

35 960 01 Streudose fiir Glasmehle, 200 ml / Plastic jar sifter for 200 ml

35 620 Ol Lackstift, schwarz, hitzebestandig / Marker, black, heat resistant

36 510 00 Lackstift, weiB, hitzebestandig / Marker, white, heat resistant

35 961 00 Bullseye Toolbox

Schablonen und Hilfsmittel fir die Glasmehlverarbeitung
Patterns and accessories for working with glass powder

35 150 00 Frittenmaschine / Glass crusher TV 60 S/N 276
zur Herstellung von Fritten, fiir Glas von -4 mm geeignet
for the production of frits, designed for glass 1-4 mm

35 600 50 Polarisationsfilter, Dia 7 x 7 cm / Polarization sheet, 7 x 7 cm
35 600 52 Polarisationsfilter, Dia 9 x 12 cm / Polarization sheet, 9 x 12 cm

Polarisationsfilter
Wie Spannungen im Glas gemes-
sen werden.

Spannungen im Glas erzeugen dif-
fuse Lichtbrechungen. Bei span-
nungsfreiem Glas kann das Licht
gradlinig durchtreten.

Ordnen Sie die Polfilter so an,
dass Sie kein Licht mehr sehen.
AnschlieBend schieben Sie |hr
Glas zwischen die Polffilter

Sehen Sie nun an den Rindern
oder Ecken des eingeschmolzen-
en Glases helle Zonen, so sind
Spannungen im Glas. Je heller und
groBer diese Stellen sind, um so
groBer ist der Unterschied der
Ausdehnungskoeffizienten der
beiden Glaser.

<<

Polfilter

\ | Glas

Polarizing sheet
@Lichtquelle

Light

Polarizing sheets
How tension in glass is measured.

Tension in the glass causes diffuse
refraction. Tension free glass all-
ows light to pass directly through.
Arrange the polarizing filters and
light source so that light no longer
passes through.

You then place your fused glass
between the polarization filters.

If you now see lighter zones at the
edges or corners of the fused
glass, there is tension in the glass.
The brighter and larger these
zones are, the greater the
difference of the coefficients of
expansion between the two types
of glass.

Polarisationsfilter/ Polarizing sheet
(Anordnungsbeispiel/Sample)

35 600 50
35 600 52

7x7cm
9x 12cm
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Fusing-Metalle / Fusing metals

35 280 00 Glaseinlegedraht/ Metal mesh

@ Draht /D wire: 0,5 mm
Maschenweite / mesh size: 12,5 x 12,5 mm
Gesamtbreite / width: 1,0 m

ACHTUNG! Ocxidation und Blasenbildung
ATTENTION ! Oxidation and bubble formation

35 290 05 Kanthaldraht / Kanthal wire, 0,5 mm, VE = 10 m
35 290 10 Kanthaldraht / Kanthal wire, 1,0 mm, VE = I0m
35 290 20 Kanthaldraht/ Kanthal wire, 2,0 mm, Ifm.

35 290 30 Kanthaldraht / Kanthal wire, 3,0 mm, Ifm.

41 500 00 Kupferfolie / Copperfoil
Rollenware ohne Klebebeschichtung / without adhesive
Stiarke / thickness: 0,10 mm
Breite / width: 300,0 mm
VE = 2m /Delivery unit =2 m

Der Glaseinlegedraht wird
normalerweise als Zwischen-
lage bei Drahtglas verwendet.
Beim Fusen ist dieses Material
als Dekor- oder Sicherheitsele-
ment verwendbar.

Kanthaldraht dient zur Her-
stellung von Heizwendeln.
Durch seine Zunderfreiheit ist
dieses Material fiir die Ein-
schmelzung von Aufhangungen
geeignet.

Die Kupferfolie ist weich und
kann mit einer normalen
Schere geschnitten werden.
Wenn die Folie beim Fusen als
Zwischenlage verwendet wird,
ergeben sich interessante Ge-
staltungsmoglichkeiten. Legt
man sie unter Glas, hinterldBt
sie eine rotbraune Oxidation.
Echtes Blattgold ist als Zwisch-
enlage beim Fusen geeignet.
Auftrag mit handelsiiblichem
Spriihkleber.

Wire mesh is normally em-
ployed as an intermediary
layer for reinforced glass. This
material is usable in the case of
the fusing as decoration or
safety element.

Kanthal wire is used in pro-
duction of heater coils. Due to
its ignition resistant proper-
ties, this material is ideal for
fusing hanging objects.

The copper foil is malleable
and can be cut with normal
scissors. If the foil is used as an
intermediary layer in the
fusing process, interesting
design options are produced.
If it is placed under glass, it
leaves a reddish brown oxi-
dation.

Genuine gold foil can be used
sa an intermediary layer when
fusing. It is affixed by means of
astandard sprayadhesive.

| ¥ vetro®

Gruppe

3528000

Glaseinlegedraht/Metal mesh

3529005
Kanthaldraht/ Kanthal wire

E SONSTIGES HEISSGLASZUBEHOR / OTHER HOT GLASS MATERIALS

4150000
Kupferfolie / Copperfoil
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Gruppe

E SONSTIGES HEISSGLASZUBEHOR / OTHER HOT GLASS MATERIALS

Fusing-Metalle / Metals for fusing

35 301 00 Echtes Blattgold / Genuine gold leaves (22 Karat))
MaBe / size: 80 x 80 mm
Goldgehalt / Gold content: 0,34 g
Liefereinheit/ Delivery unit: 25 Blatt auf Transferpapier /
25 sheets on transfer paper

den Goldeffekt zu erhalten (mind. 3 Lagen).
ATTENTION ! must have serveral layers in order to
maintain the gold effect (min. 3 layers)

ﬂ ACHTUNG! muB mehrschichtig verwendet werden um

35301 00
Echtes Blattgold / Genuine gold leaves,

35 302 00 Echtes Blattsilber / Genuine silver leaves
22 Karat

MaBe / size: 95x 95 mm
Liefereinheit/ Delivery unit: 25 Blatt auf Transferpapier
25 sheets on transfer paper

Kupfer-Gold

ﬂ ACHTUNG! Farbe verandert sich beim Brennen zu
ATTENTION ! Color changes to coppery gold after firing.

35 303 00 Echtgoldfolie / Genuine gold foil (24 Karat)
GroBe / size: 100 x 100 mm
Goldgehalt / Gold content: 0,5 g

35 304 00 Echtsilberfolie / Genuine silver foil
GroBe / size: 100 x 100 mm

3530200

Echtes Blattsilber / Genuine silver leaves
54 300 01 Glanzgold, fliissig 10 % / Liquid gold 10 %

2 gr, gebrauchsfertig / 2 g, ready to use

54 300 02 Glanzgold, flissig 10 % / Liquid gold 10 %
5 gr, gebrauchsfertig / 5 g, ready to use

KE 54 302 01 Glanzpalladium, fliissig 10% / Liquid platinum, 10%
2 gr, gebrauchsfertig / 2 g, ready to use

54 302 02 Glanzpalladium, fliissig 10% / Liquid platinum, 10%

5 gr, gebrauchsfertig / 5 g, ready to use
5430002 g8 g/>8 Y

Glanzgold/ Liquid gold, 5 gr.

Glasziffern / Glass numerals
blau transparent / blue transparent, Hohe / Height = ca. 16 cm

35 250 00 Ziffer0
35 251 00 Ziffer |
35 252 00 Ziffer?2
35 253 00 Ziffer 3
35 254 00 Ziffer4
35 255 00 Ziffer5

- 35 256 00 Ziffer 6
3525000-3525900 35257 00 Ziffer7

Glasziffern/ Glass numerals 35 258 00 Ziffer 8
35259 00 Ziffer9




